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Anforderung

Die Firma Wessely ist seit 1975 mit dem Vertrieb von
Spezialschmierstoffen und mit der Lohnbeschichtung
von Gleitlacksystemen in Osterreich und den
angrenzenden Nachbarlandern beschaftigt.

Die hohe Produktqualitdt der von uns eingesetzten
Hochleistungsschmierstoffe — aus eigener
Entwicklung und Produktion sowie von namhaften
Herstellern — verbunden mit einer sorgfaltigen
Beratung und pinktlichem Lieferservice ermdglicht
es uns, unsere Kunden termingerecht mit den
gewiinschten Produkten zu beliefern.

Produkte

Unsere Spezialschmierstoffe werden unter strengen
Qualitatsrichtlinien entwickelt und hergestellt. Durch
diese MaBnahmen konnen die qualitative Beurteilung
unserer Produkte und die Sicherstellung der geforderten

Ablieferqualitét gegentiber unseren Kunden prinzipiell
mit einer Null-Fehler-Qualitat erreicht werden.
Beschichtungen werden im Lohnbeschichtungsbetrieb

@ qualityaustria

SYSTEMZERTIFIZIERT

1S0O 9001:2015 NR.05557/0
1SO 14001:2015 NR.02474/0

nach eigenen sowie Kundenspezifikationen fachgerecht
durchgefiihrt. Die wesentlichen Kennwerte werden
dabei abhangig vom gewiinschten Dokumentationsgrad
ermittelt und in Werksprifzeugnissen festgehalten.

Lieferung

Liefertermin- und Mengenerfillung sind fir uns
selbstverstandlich und werden uns auch stets in Form von
Lieferantenbewertungen namhafter Kunden bestatigt.
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Die Messwerte, die in diesem Katalog angefiihrt werden, geben unseren derzeitigen Wissensstand wieder. Sie stellen Mittelwerte dar und kénnen im
Rahmen der tiblichen Herstellerangaben schwanken. Anderungen bei technischer Weiterentwicklung behalten wir uns vor. Aufgrund der mannigfaltigen
Einsatzmdglichkeiten und Einsatzbedingungen kann die Produktinformation lediglich Hinweise auf mdgliche Anwendungen geben. Es kénnen daher keine
verbindlichen Haftungs- und Gewahrleistungsanspriiche abgeleitet werden. Vor einem Einsatz empfehlen wir deshalb Versuche durchzufiihren.



W0ZU SCHMIEREN?

Reibung ist in den meisten Fallen unerwiinscht, da diese — neben Energieverlust — zu VerschleiB fiihrt. VerschleiB
ist unter anderem dafiir verantwortlich, dass Unternehmen jahrlich hohe finanzielle Verluste entstehen, da die
Lebensdauer von Maschinen(teilen) drastisch verkirzt wird und der Wartungsaufwand erhéht werden muss.

Abrasive Abtragung der
Oberflachenspitzen (VerschleiB)

Die Lésung fir dieses Problem lautet — Schmierstoffe. Diese wirken im Allgemeinen reibungsmindernd, somit kann
bei Verwendung geschmierter Verbindungselemente (z. B. Schrauben) eine wesentlich hdhere Kraftiibertragung
erreicht werden. Partielle Flacheniberlastung, die auf Dauer die Reibflache des Reibpartners zerstort, wird

so ebenfalls verringert. Dies hat natirlich eine langere Lebensdauer des Maschinenelements zur Folge.

Durch Umformung geglattete
Oberflachenspitzen (Einlauf)

Schmierstoff

Neben der Haupteigenschaft ,Reibungsminderung” besitzen Schmierstoffe unterschiedliche weitere
Eigenschaften, die fir verschiedene Anwendungsgebiete notwendig sind und sich vorteilhaft fir
Werkstoffe auswirken. Beispiele dafiir sind z. B. Abdichtung, Schwingungsdampfung, Korrosionsschutz,
Wasserbestandigkeit, Chemikalienbestandigkeit oder Kunststoffvertraglichkeit.

WARUM GLEIT-p?

Die Vorteile der Schmierung von Verbindungsteilen liegen somit klar auf der Hand. Wenn Sie unsere GLEIT-p
Schmierstoffe verwenden, kénnen Sie sich sicher sein, dass Sie qualitativ hochwertige Schmierstoffe erhalten,
die genau auf das jeweilige Einsatzgebiet abgestimmt sind. Unsere Produkte sind Hochleistungsschmierstoffe,
die auch extremen Anforderungen standhalten. So kann z. B. in der Verschraubungstechnik gewahrleistet
werden, dass die Reibungszahlen bei Verschraubungen reproduzierbar und somit berechenbar sind. Dies
macht die Umsetzung von Drehmoment in Spannkraft noch optimaler und die Verschraubung sicher und
langlebig. Mit der Wahl des richtigen Schmierstoffs wird némlich auch vermieden, dass das Material

der Verbhindung geschadigt wird, was bei der Verwendung von falschen Pasten passieren kann.

Weiters ist es uns mdglich, lhre Bauteile in unserem Lohnbeschichtungshetriebh gemaB Ihren speziellen
Anforderungen mit unseren Gleitlacken zu beschichten, was zu einem perfekten Ergebnis fihrt, da so
Anwendungsfehler ausgeschlossen werden kdnnen und die Gleitschicht absolut gleichméaBig wird.



ARTEN VON SCHMIERSTOFFEN

Gleitfilme

Gleitfilme sind diinne, kaum sichtbare, grifffeste Schmierfime mit ausgezeichneten Schmiereigenschaften. Sie sind ideal fir
die Schmierung von Massenteilen fir eine ,lagerfahige® Einsatzschmierung z. B. von Schrauben, Federn, Gelenken usw.

Gleitlacke

Gleitlacke sind trockene Schmierstoffe mit auBergewdshnlichen Eigenschaften. Ausgewéhlte Festschmierstoffe in
Kombination mit abgestimmten Bindersystemen sind der Ausgangspunkt eines jeden Gleitlackes. Durch die sorgfaltige
Applikation werden diese Gleitlacke zu einem Gleitlacksystem mit ausgezeichneten VerschleiB- und Reibungseigenschaften.

Tiefziehschmierstoffe

Tiefziehschmierstoffe sind bestens geeignet zur spanlosen Fertigung von Stahl oder auch NE-
Materialien. Sie bestehen aus tierischen und pflanzlichen Fetten, um eine hervorragende
Umformqualitat zu gewahrleisten und um den Ausschussanteil mdglichst gering zu halten.

Schmierfette

Schmierfette werden meist verwendet, wenn aus bestimmten Grinden keine Schmierung mit hochviskosen Fluids
mdglich ist. Fette beinhalten einen Verdicker, was dazu flihrt, dass der Schmierstoff an der Schmierstelle haften
bleibt. So wird die Schmierstelle gegen duBere Einfliisse geschiitzt, was zu einer langeren Lebensdauer der Maschinen
fuhren kann. Typische Anwendungsgebiete sind Walz- und Gleitlager, Spindeln, Armaturen und Dichtungen.

Unsere GLEIT-u Hochleistungsfette gehen noch einen Schritt weiter, da sie speziell ausgewahlte Festschmierstoffe fir
héchste Anspriiche enthalten. Sie werden deshalb in allen Bereichen eingesetzt, in denen normale Fette Uberfordert sind.

Diese Fette sichern eine storungsfreie Funktion lhrer wertvollen Maschinen auch unter extremen Einsatzbedingungen.

Pasten

Unsere Hochleistungspasten sind zur Optimierung ihrer Schmierleistung mit einem extrem hohen Anteil an
ausgewahlten Festschmierstoffen versehen. Aus diesem Grund sind sie nach leistungsfahiger als unsere
Hochleistungsfette. Unsere Pasten sind perfekt geeignet fir die exakte Montage und einfache Demontage
von Maschinenelementen auch unter schwierigsten Einsatzbedingungen. Sie zeichnen sich durch eine

hohe Druckaufnahmeféhigkeit aus und sind speziell fir den Grenz- und Mischreibungsbereich konstruiert.
So kann normalerweise auftretender VerschleiB vermindert bzw. sogar verhindert werden.

Schmierfliissigkeiten

Schmierflissigkeiten wurden speziell zur Schmierung, Wartung und Instandhaltung von
Maschinen(teilen) entwickelt, um den VerschleiB zu verringern und somit deren Lebensdauer zu
verlangern. Sie zeigen ein extrem gutes Kriech- und Benetzungsverhalten, weshalb sie typischerweise
als Schmierstoff fir Getriebe, Ketten, Hydraulik und Gleitlager eingesetzt werden.
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AUSWAHLLEITFADEN

Wartung und Instandhaltung

HF 450 / HF 451
HP 520 M/TS
SF 611/SF 630

Aggressive Medien o o

o
Auf- und Einpressen o o [ BN )
Demontage o
Dichtungen o o o
Einlauf 3 LK J

Gelenklager
Gelenkwellen/Keilwellen [ )
Gewindeschneiden
Gewindespindeln - AN )
Gleitlager o [ )
Korrosionsschutz ® 0 o

Kugelgewindespindeln o o o
Kunststoff/Kunststoff

Kunststoff/Metall
Montage o o - AN )
Olzusatz o
O-Ringe o
Packungen
Passungsrost - AN ]
Rostlésen
Ruckgleiten (Stick-Slip) | @ | @ " BN )
Séaulenfiihrungen
Schraubenverbindungen | @ | @
Spannfutter

Walzlager " X ]
Zahnkupplungen o

Einsatzhereich




Schraubenverbindungen — Pastenschmierung

-°C

-180
-180
-35
-35
-40
-25
-25
-180

Temperaturbereich

+°C

Schrauben aus rost- und saurebestandigen Stahlen

® +250
® 00 20
@ | +a50°
@  +450°
@  +1200
® +110
® +110

Chromatierte Schrauben

Kunststoffschrauben

Schneidring-Verschraubungen

Stahlschrauben o [ AN )

Titanschrauben

Turbinenschrauben

Verschlussschrauben

Verstellschrauben
Verzinkte Schrauben [ )
zum Lockern von Schrauben ® o
Zylinderkopfschrauben o ® o

*) Montageanwendungen




Schraubenverbindungen — Trockenschmierung

boltcoat®
Produkt

holtcoat 110X
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-°C

-40
-180
-180

Temperaturbereich

+600
<+400

+°C

® +250
® >+350
® +230

Schrauben aus rost- und séurebestandigen Stahlen

Chromatierte Schrauben

Gewindefurchende Schrauben

Holzschrauben

Kunststoffschrauben

Schneidring-Verschraubungen

Spanplattenschrauben

000 0000
0000666 0e

Stahlschrauben

Titanschrauben

Turbinenschrauben

Verschlussschrauben

Verstellschrauben
Verzinkte Schrauben ®
Zylinderkopfschrauben [ )
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Warmekraftwerke
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holtcoat 2571

Einsatzhereich |

Armaturen

— Flansche
— Dichtungen o
— Gewindespindeln [ AN AY |

— Demontage

— Lippendichtringe

— 0-Ringe

— Stopfbuchsenpackungen
Einlaufvorgange C AN )
Forderanlagen
— Gleitfuhrungen C 3K )
— Festschmierstoffe o
— Wanderrostketten o
Gewindespindeln
— Einlauf - AN ) C AN )
— Fettschmierung [ ) ® o

Montage

Schraubenverbindungen

Siebrechen

Turbinenbolzen

Turbinenschaufeln
Walzlager bis 125 °C

Zahnkupplungen [ AN




Walzlager, Gleitlager, Gelenklager

GLEIT - '
Produkt

“C || 8 ]38 ] 8 F F TS
Temperaturbereich

|28 g|[8/2 £ §E/E 8

+ | + | + + | + | + |+ | + |+

extreme Temperaturen o [ BN ) L JK
Gleitlager ® 0 o . AN BN )
Gelenklager o o L AN BN
Walzlager
— hohe Belastung [ AN )
— niedrige Belastung ®
— oszillierende Bewegung ® 0o
Bestéandigkeit
— kaltes und heiBes Wasser (] ( BN BN BN BN AN AN BN )
— Sauren und Laugen o [ BN o
— Mineraltle o o
— Synthesedle o o
— aggressive Medien ® o
— Sauerstoff o
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Metallformung und -bearbeitung

Arheitsuorgang

Auswerferschmierstoff [ )

Biegen o
Bordeln [ )

Einlauf von Gesenken o

Flussigausbauchformen o

Frasen

Gewinderallen
Gewindeschneiden [ )
GieBlgffelschlichte o
Kalibrieren ® o ()
KaltflieBpressen [ )
Profilwalzen (Alu) ()
Raumen [ )
Reduzieren

Rohrbiegen (Edelstahl)
Schlichten [ )
Schmieden [ )
Stanzen o o
Streckdriicken [ )
Tiefbohren
Tiefziehen [ ) [ )

Warmpressen / -walzen [ )




Sonstige Einsatzbereiche

GLEIT - p’
Produkt

Einsatzhereich / Suchhegriff

Abfullmaschinen C 3K )
Auswerferstifte o o
Bergbau ® 0 ®
Bowdenziige [ )
Elektromagnetkerne [ ) [ )
Feinwerktechnik [ ) [ )
Fototechnik o o
Freigaben

— BAM Sauerstoff
— DVGW Trinkwasser o
Glasformmaschinen [ ) o ()

Gleithahnen aus Kunst-
stoffen ® o o

Gummivertraglichkeit” oo o0
Holz o

Kugelbuchsen

Kugelgewindegetriebe

Kunststoffvertraglichkeit” oo 00 o
oo

Losemittelbestandigkeit

Magnetkerne
Massenkleinteile o
Nietbolzen
Oszillierende Bewegung O 000 o o
ReiBverschliisse ®

Sauberkeit (weiBe Fest- Py
schmierstoffe)

Sauerstoff

Scharniere

Schlosser

Spannstifte

Tiefe Temperaturen

Trinkwasser

Trockenschmierung o

Vakuum

Verpackungsmaschinen o 00 0o

*) Jahrliche Requalifizierungsprifung auf Anfrage
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GLEIT-u” Gleitfilme sind diinne, kaum sichtbare, grifffeste Schmierfilme mit ausgezeichneten
Schmiereigenschaften. Sie sind ideal fiir die Schmierung von Massenteilen fir eine
LJagerfahige” Einsatzschmierung z. B. von Schrauben, Federn, Gelenken usw.

Zur Aufbringung des Schmierstoffs werden die Werkstiicke in ein mit \Wasser verdiinntes Gleitfilmbad
getaucht. Nach dem Trocknen dieser Beschichtung ist der Schmierstoff einsatzbereit.

Gleitfilme eignen sich je nach Art und Aufbau fir verschiedenste Anwendungsbereiche.

Eigenschaften

» konstante, niedrige Reibungszahlen bei geringer
Streuung
hohe Abriebfestigkeit
visuell kaum sichtbar, jedoch mittels UV-Licht
nachweisbar
hohe Haftfestigkeit auf unterschiedlichsten
Materialien
kein Einfluss auf sonstige \Werkstoffeigenschaften
mit automatischem Montageequipment verarbeitbar
niedrige Eindrehmomente bei Spanplattenschrauben
kostenglinstige und perfekt durchgefiihrte
Lohnbeschichtung maglich

GLEIT-u" GF 104

Trockengleitfilm mit hohem Reibbeiwert

Einsatzbeispiele

» Schrauben aus unlegierten oder legierten Stahlen

» Schrauben und Muttern aus rost- und
sdurebestandigen Stahlen

» Spanplattenschrauben

» Edelstahlschrauben

» selbstfurchende Schrauben

» Blechtreiber

» galvanisch veredelte Schrauben

» Schrauben und Muttern in der Automobilindustrie

» (Gelenk-)Bolzen, Nieten, Federn

»  Umformung

» Kalibrieren

» Massenkleinteile

. . . . I Farb t t-seidenmatt
Die wasserlasliche Suspension ergibt nach der Applikation are ransparent-seienma
. . . o Temperatureinsatzbereich -40 bis +120 °C
einen sauberen, grifffesten, leicht matten Trockengleitfilm.
Reibungszahl pmin ca. 0,15
. . H-Wert 5-6
Vorteile / Eigenschaften P .
. N . . ) . . Verdiinner Trinkwasser
» speziell fir Massenteile, bei denen ein Reibbeiwert
zwischen p,;,=0,15 und =0,18 gefordert wird
o “m'”, Himex g 20 | Kanister Bestellnr. GF10482
» ermdglicht leichte Montage
®
GLEIT-u" GF 110
Trockengleitfilm farblos
. . . . Farbe farblos
Die wasserlosliche Suspension mit hellfarbenen : : :
. . L . Temperatureinsatzbereich -40 bis +120 °C
Festschmierstoffen ergibt nach der Applikation einen -
. . o Reibungszahl pmin ca. 0,08
sauberen, grifffesten, kaum sichtbaren Trockengleitfilm.
pH-Wert 8,5-9,5
Verdiinner Trinkwasser

Vorteile / Eigenschaften

» speziell fir Massenteile, die wirtschaftlich in einem
Massenteilverfahren beschichtet werden sollen

» flr einen genauen Schraubenanzug

Bestellnr. GF11033
Bestellnr. GF11037

20 kg Kanister
150 kg Fass




GLEIT-n" GF 111

Trockengleitfilm seidenmatt

. T . . Farbe seidenmatt
Die wasserldsliche Suspension mit hellfarbenen . T B
. . . . . emperatureinsatzbereic - IS °
Festschmierstoffen ergibt nach der Applikation einen P ’
. . i Reibungszahl pimin ca. 0,08
sauberen, grifffesten, kaum sichtbaren Trockengleitfilm.
pH-Wert 5-6
Verdinner Trinkwasser

Vlorteile / Eigenschaften
» Erzielung geringer Reibwerte bei geringer Streuung

L . . . 20 kg Kanister
» flr bis zu zwei genaue Verschraubungsvorgénge bei

Bestellnr. GF11133

. 150 kg Fass Bestellnr. GF11137
geringer Schraubenauslastung
GLEIT-u" GF 128
Trockengleitfilm fiir hohe Belastung
. L . ) Farb idenmatt
Die wasserldsliche Suspension mit hellfarbenen PTFE- Tar ¢ . —— Sjloi:maq 20°C
Festschmierstoffen ergibt nach der Applikation einen Sl s
. e Reibungszahl pimin ca. 0,07
sauberen, grifffesten, matten Trockengleitfilm.
pH-Wert 5-6
Verdunner Trinkwasser

Vorteile / Eigenschaften

» Erzielung geringer Reibwerte bei geringer Streuung

» flr mehrere genaue Verschraubungsvorgénge bei
mittlerer Schraubenauslastung

20 kg Kanister
150 kg Fass

Unsere Gleitfilme kdnnen auf Wunsch auch in folgenden Farben geliefert werden:
grin, gelb, blau, rot. Bitte nehmen Sie diesbezglich mit uns Kontakt auf.
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GLEIT-u” Gleitlacke sind trockene Schmierstoffe mit auBergewdhnlichen Eigenschaften. Ausgewahlte Festschmierstoffe
in Kombination mit abgestimmten Bindersystemen sind der Ausgangspunkt eines jeden Gleitlackes. Durch die sorgfaltige
Applikation werden diese Gleitlacke zu einem Gleitlacksystem mit ausgezeichneten VerschleiB- und Reibungseigenschaften.

Ein Gleitlacksystem ist immer in Verbindung mit der Applikationsmethode zu sehen. Abgestimmt
auf Werkstoff und Einsatzzweck kénnen so optimale und vor allem konstante Verhéltnisse
geschaffen werden. Dadurch empfiehlt sich auch die Lohnbeschichtung mit diesen Gleitlacken fiir
eine perfekte und giinstige Applikation (siehe boltcoat® Beschichtungsservice S. 46).

Eigenschaften

» trockener Gleitlackfilm

» sehr hohe Druckbesténdigkeit

» konstante, niedrige, reproduzierbare
Reibungszahlen
Optimierung von Einlaufvorgangen
minimiert Stick-Slip-Gefahr

hohe Haftfestigkeit

weiter Temperatureinsatzbereich

fur hochste Belastungen

kostenginstige und perfekt durchgefiihrte
Lohnbeschichtung maglich

GLEIT-u° GL 200

Umweltgerechtes MoS;-Gleitlacksystem

Einsatzbeispiele

» Bewegungsspindeln / Spindelmuttern

» Dichtringe / Sitzringe

» Disen

» Edelstahlschrauben

» (Gewinde

» IHU Umformung

» Kalibrieren

»  Schieberplatten

» Schrauben fir hohe Temperaturen

» Schrauben und Muttern aus rost- und
sdurebestandigen Stahlen

» Turbinenschrauben

» Zahnkupplungen / Zahnrader

Ein Gleitlack auf Wasserbasis mit ausgewahlten
Festschmierstoffen und einem organischen Binder.

Vlorteile / Eigenschaften

» hohe Druckbestandigkeit, gut besténdig
gegeniber Ol und Fett

» hohe Haftfestigkeit

GLEIT-p° GL 220

Hochleistungsgleitlack

Farbe grau-schwarz

Temperatureinsatzbereich 70 bis +250 °C

Reibungszahl pimin ca. 0,08
Festschmierstoffe MoS: + Graphit
Binder organisch

5 kg Kanister Bestellnr. GL20011

B

Ein lufttrocknender MoS,-Gleitlack mit ausgewahlten
Festschmierstoffen und einem anorganischen Binder.

Vlorteile / Eigenschaften

» verhindert das KaltverschweiBen auch bei
héchstem Druck

» ermdglicht hohe Umformgrade

Farbe grau-schwarz
Temperatureinsatzbereich -180 his +450 °C

Reibungszahl pimin ca. 0,06
Festschmierstoffe MoS: + Graphit
Binder anorganisch

400 ml Spraydose
10 kg Hobbock
90 kg Hobbock

Bestellnr. GL22029
Bestellnr. GL22036
Bestellnr. GL22014
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GLEIT-n" GL 230

Das Standard-Anti-Friction-Coating

*

Ein ofenhartender MoSg-Gleitlack mit ausgewahlten
Festschmierstoffen und einem organischen Binder.

Vlorteile / Eigenschaften

»  kurzfristig bis +300 °C einsetzbar

» flr langsame Relativbewegungen der Reibpartner
» flr hohe Flachenbelastungen

» korrosions-, 6l- und lésemittelbestandig

v

GLEIT-n" GL 244

Graphit-Gleitlack zur Umformung

Farbe grau-schwarz
Temperatureinsatzbereich -180 bis +280 °C
Reibungszahl pimin ca. 0,08
Festschmierstoffe MoS: + Graphit
Binder organisch

20 kg Hobbock

Bestellnr. GL23033

§

¥

. . . . Farb -sch
Ein lufttrocknender Gleitlack mit hochreinem arme greursehwerz
. . . . Temperatureinsatzbereich -180 bis +400 °C
Naturgraphit und einem anorganischen Binder.
Reibungszahl pimin ca. 0,1
. . Festschmierstoff Graphit
Vlorteile / Eigenschaften B P -
. . . Inaer anorganisc
»  kurzfristig bis +600 °C einsetzbar g
» speziell fir Hochdruckumformung, KaltflieBpressen,
. . 10 | Hobbock Bestellnr. GL24422
Aufweiten und Reduzieren
L 25 | Hobbock Bestellnr. GL24482
» Teile kénnen nach dem Umformvorgang problemlos
. . 50 | Hobbock Bestellnr. GL24414
gegluht werden (kein Schwefel)
®
GLEIT-n" GL 257 &
Turbinen-Gleitlack
. . . . . . . Farbe -sch
Ein ofenhartender Gleitlack auf Losemittelbasis mit grecscnwarz
. . . . . Temperatureinsatzbereich 70 bis +600 °C
hochreinem Naturgraphit und einem organischen Binder.
Reibungszahl pimin ca. 0,09
. . Festschmierstoff Graphit
Vlorteile / Eigenschaften - P -
Binder organisch

» ideal fir Gewindeschmierung fir
Hochtemperatureinsatz

» metallurgisch inert

» hohe Haftfestigkeit

» Reibungszahl bleibt auch nach Jahren hichster
Temperaturbelastung nahezu unveréndert
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AusschlieBlich in unserem Lohnbeschichtungsbetrieb
fachgerecht und kostengtinstig aufgebracht
(Beschichtungssystem boltcoat® 2571).



GLEIT-n* GL 260
MoS;:-Gleitlacksystem mit PTFE

¥

Ein ofenhartender MoS,-Gleitlack mit ausgewahlten
Festschmierstoffen und einem organischen Binder.

Vlorteile / Eigenschaften

» kurzfristig bis +300 °C einsetzbar

» als Lebensdauerschmierung bei langsamen
Gleitgeschwindigkeiten mit nur gelegentlicher
Betatigung

» flr hohe und fir mittlere Flachenbelastungen

GLEIT-p’ GL 279
PTFE-Gleitlacksystem

Farbe grau-schwarz
Temperatureinsatzbereich -180 bis +280 °C
Reibungszahl pimin ca. 0,08

Festschmierstoffe

MoS; + Graphit + PTFE

Binder

10 kg Hobbock

organisch

Bestellnr. GL26033

%

Ein lufttrocknender Gleitlack mit einem Ldsemittel auf
Wasserbasis, aufgebaut auf einem organischen Binder
mit einer abgestimmten Feststoffkombination.

Vorteile / Eigenschaften

» saubere Schmierung diverser \Werkstoffkombinationen
(Metalle, NE-Metalle, zahlreiche Kunststoffe, Holz,
Papier, Keramik, Gummi)

» geeignet als Trennmittel bei der Herstellung von
Gummi- und Elastomerteilen

GLEIT-n* GL 280
PTFE-Gleitlacksystem

Farbe seidenmatt
Temperatureinsatzbereich -180 bis +250 °C
Reibungszahl pimin ca. 0,09
Festschmierstoff PTFE

Binder organisch

5 kg Hobbock
25 kg Hobbock

Bestellnr. GL27911
Bestellnr. GL27912

%0

Eine hellfarbene, flissige Dispersion eines speziell
ausgewahlten Polytetrafluorethylens mit einem darauf
abgestimmten Harzsystem in einem Ldsemittelgemisch.

Vorteile / Eigenschaften

» saubere Schmierung diverser \Werkstoffkombinationen
(Metalle, NE-Metalle, zahlreiche Kunststoffe, Holz,
Papier, Keramik, Gummi)

» geeignet als Trennmittel bei der Herstellung von
Gummi- und Elastomerteilen

Farbe seidenmatt
Temperatureinsatzbereich -180 bis +250 °C
Reibungszahl pimin ca. 0,1
Festschmierstoff PTFE

Binder organisch

400 ml Spraydose

9 | Kanister

Bestellnr. GL28029
Bestellnr. GL28021neu
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GLEIT - u’
TIEFZIEHSCHMIERSTOFFE




Bei Tiefzieh- und Pressvorgangen missen hochqualitative Schmierstoffe eingesetzt werden, um

AnschweiBungen an den Werkzeugen zu vermeiden. Die Druckbestandigkeit des Schmierstoffs muss
insbesondere beim Tiefziehen extrem hoch sein, um eine hohe Prozesssicherheit zu gewahrleisten.

GLEIT-u" Tiefziehschmierstoffe bieten genau die geforderte Stabilitat und Qualitat und sind bestens geeignet
zur spanlosen Fertigung von Stahl oder auch NE-Materialien. Sie sind sowahl als vollsynthetische als

auch als umweltvertragliche Version auf Basis von tierischen und pflanzlichen Fetten erhaltlich.

Eigenschaften

» konstante, niedrige, reproduzierbare Reibungszahlen
» Optimierung von Ziehvorgangen

» Verminderung der Riefenbildung

» leicht zu verarbeiten

» Ziehmittelreste leicht entfernbar

» flr hohere Werkzeugstandzeiten

GLEIT-p" TZ 315M

Pigmentierte Tiefziehschmierpaste

Einsatzbeispiele

»

»

»

»

»

»

»

»

spanlose Metallformung

Edelstahl

Buntmetalle wie Aluminium, Kupfer, Messing

Metalldricken
Kalibrieren

Tiefziehen (Badewannen, Scheibtruhenmulden,

etc.)
Rohre
KFZ-Industrie

Hellfarbene Tiefziehschmierpaste auf der
Basis von tierischen und pflanzlichen Olen
und Fetten mit Festschmierstoffen.

Vlorteile / Eigenschaften

» durch Verdiinnen mit Wasser &uBerst kostenglinstig

» umwelt- und gesundheitsvertraglich, biologisch
abbaubar

GLEIT-p" TZ 315MPF

Pigmentfreie Tiefziehschmierpaste

Festschmierstoffe weiBe

Basis pflanzliche Fette

Viskositat flieBfahig

geeignet fir Stahl, Aluminium, Edelstahl

nicht geeignet fur

auf Anfrage

Buntmetall

Bestellnr. TZ315M

Farblose Tiefziehschmierpaste auf der Basis von tierischen
und pflanzlichen Olen und Fetten ohne Festschmierstoffe.

Vlorteile / Eigenschaften

» erleichtert die Reinigung nach dem Umformvorgang

» durch Verdiinnen mit \Wasser &uBerst kostenglinstig

» umwelt- und gesundheitsvertraglich, biologisch
abbaubar

Festschmierstoffe keine

Basis pflanzliche Fette

Viskositat flieBfahig

geeignet fir Stahl, Aluminium, Edelstahl

nicht geeignet fir

auf Anfrage

Buntmetall

Bestellnr. TZ315M-MPF
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GLEIT-u" TZ 316

Mineralodlfreier Tiefziehschmierstoff

Homogener, flieBfahiger, fertig emulgierter und
mineraltlfreier Tiefziehschmierstoff. Durch eine sehr gute
Druckbestandigkeit und eine hervorragende Trennwirkung
wird der Kaltumformungsprozess optimal unterstitzt.

Vlorteile / Eigenschaften

Farbe pigmentfrei
Basis synthetische Fettstoffe
Viskositat flieBfahig

geeignet fir

Stahl, Aluminium, Edelstahl

nicht geeignet fir

Buntmetall

» hohe Kihlwirkung 25 | Kanister Bestellnr. TZ316K

» kompatibel zu KTL-Beschichtungssystemen 110 kg Fass Bestellnr. TZ316F

» durch Verdinnen mit Wasser &uBerst kostenglinstig

GLEIT-u" TZ 317

Ziehol

Vollsynthetisches, nicht wassermischbares it hell 0.5

Ziehdl mit ausgezeichneter Ziehleistung. Basis vollsynthetisch
Viskositat 370 mm2/s

Vorteile / Eigenschaften

» flr die spanlose Umformung speziell von
Karosserieteilen und zum Ziehen von Aluminiumdréhten

» kompatibel zu KTL-Beschichtungssystemen

» rlckstandsfrei nach thermischer Behandlung

» SchweiBen oft ohne vorherige Entfettung mdglich

26

geeignet fir

Aluminium, Buntmetall

bedingt geeignet fiir

auf Anfrage

Stahl, Edelstahl

Bestellnr. 2317
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GLEIT - u’
HOCHLEISTUNGSFETTE




GLEIT-u” Hochleistungsfette enthalten speziell ausgewahlte Festschmierstoffe fir hochste Anspriiche.

Sie werden in allen Bereichen eingesetzt, in denen normale Fette tUberfordert sind. Diese Fette sichern
eine stérungsfreie Funktion lhrer wertvollen Maschinen auch unter extremen Einsatzbedingungen.

Unser Produktportfolio umfasst Fette fiir verschiedenste Einsatzzwecke — vom Hochtemperaturfett

bis hin zu umweltvertréaglichen, biologisch abbaubaren Schmierfetten. Aus diesem Grund
ist auch sicher fiir hren speziellen Zweck das passende Produkt zu finden.

Eigenschaften

» Fette fir hochste Anspriiche

» enthalten Festschmierstoffe

»  walkstabil

» gute Haftfahigkeit

» hohe Druckbestandigkeit

» \Wasserbestandigkeit

» Passungsrostverminderung bei weiBen Fetten
» temperaturstabil

GLEIT-u" HF 400

WeiBe Hochleistungsfettpaste

Einsatzbeispiele

»  Walzlager

» Gleitlager / Gleitbahnen
» Fihrungsbahnen

» Gewindespindeln

» Gelenke

» Feinmechanik

» Kleingetriebe

» Vielnut-Profile

Auf der Basis von speziell ausgewahltem,
hochwertigem Mineraldl und einer Kombination von
aufeinander abgestimmten Festschmierstoffen.

Vlorteile / Eigenschaften

» hohe Druckaufnahmefahigkeit

» Reduzierung der Passungsrostbildung bei
oszillierenden Bewegungen

Farbe weiB/cremefarben
Temperatureinsatzbereich -40 bis +120 °C
Verdicker Lithiumseife
Grundélbasis Mineraltl
Konsistenzklasse 2

400 g Kunststoffpatrone
1 kg Dose

5 kg Hobbock

25 kg Hohbock

Bestellnr. HF40006
Bestellnr. HF40010
Bestellnr. HF40011
Bestellnr. HF40012

50 kg Fass Bestellnr. HF40014
180 kg Fass Bestellnr. HF40016
GLEIT-u* HF 403
Hochleistungsfettpaste auf PTFE-Basis
. - e Farbe ocker
Weiche, geschmeidige Fettpaste mit niedrigem
. .. L Temperatureinsatzbereich -40 bis +180 °C
Reibungskoeffizient auf der Basis eines
. . N Verdicker Polytetrafluorethylen
speziell ausgewahlten Synthesedls. _
Grundélbasis Synthesedl
. . Konsistenzklassen 2, 00, 000
Vorteile / Eigenschaften
» verschiedene Reibpaarungen: Metall/Kunststoff,
1 kg Dose Bestellnr. HF40310

Metall/Gummielastomer, Kunststoff/Kunststoff
» speziell fir die O-Ringschmierung
» verschleiBmindernd

9 kg Hobbock
25 kg Hobbock
180 kg Fass

Bestellnr. HF40311
Bestellnr. HF40312
Bestellnr. HF40316
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GLEIT-p" HF 406

Wasserbestédndiges Hochleistungsfett

Ein langzugiges, teilsynthetisches Hochleistungsfett auf
der Basis von ausgewahlten Synthese- und Mineraldlen
mit einem Aluminiumkomplexseifenverdicker.

Vlorteile / Eigenschaften
» sehr gute Wasserbestandigkeit, auch gegen

Wasserdampf und bei schwachen S&uren und Laugen

» oxidationsstabil

GLEIT-u* HF 410
MoS,-Fett

Farbe

dunkelbraun

Temperatureinsatzbereich

-25 his +150 °C

Verdicker

Aluminiumkomplexseife

Grunddlbasis

Synthese-/Mineraldl

Konsistenzklasse

400 g Kunststoffpatrone

2

Bestellnr. HF40606

J‘C

Homogenes, geschmeidiges Hochleistungsfett

auf der Basis eines ausgewahlten Mineraldls mit
Molybdandisulfid als Festschmierstoff. Eignet sich zur
Schmierung von hachbelasteten Walz- und Gleitlagern.

Vorteile / Eigenschaften

» extreme Druckaufnahmefahigkeit
» hohe Alterungshestandigkeit

» sehr walkstabil

» gute Wasserbestandigkeit

GLEIT-u" HF 450

Hochtemperaturfett

Farbe

grau-schwarz

Temperatureinsatzbereich

-25 his +120 °C

Verdicker Lithiumseife
Grunddlbasis Mineraldl
Konsistenzklasse 2

400 g Kunststoffpatrone
1 kg Dose

5 kg Hobbock

25 kg Hobbock

Bestellnr. HF41006
Bestellnr. HF41010
Bestellnr. HF41011
Bestellnr. HF41012

8

Auf der Basis speziell ausgewahlter hochwertiger
Synthesedle und einer Kombination von aufeinander
abgestimmten Festschmierstoffen.

Vlorteile / Eigenschaften

» &auBerst chemikalienbestandig

» sehr gute Vertraglichkeit mit Kunststoffen und
Elastomeren

» realistische Dauereinsatztemperaturen um und
tber 200 °C

30

Farbe

weiB/cremefarben

Temperatureinsatzbereich

-25 his +260 °C

Festschmierstoffe GLEIT-u WFSS
Grundolbasis perfluoriertes Polyether
Konsistenzklasse 2

B0 g Déschen
1 kg Dose

9 kg Dose

10 kg Dose

Bestellnr. HF45002
Bestellnr. HF45010
Bestellnr. HF45011
Bestellnr. HF45036



GLEIT-u" HF 457

Sauerstoffarmaturenpaste

8

Die Einsatzgebiete sind Anwendungen, die mit allen
herkdmmlichen Schmierstoffen technisch nicht erfiillt
werden kénnen (wie in aggressiver Umgebung),

z. B. bei Anwendungen im Sauerstoffbereich.

Vorteile / Eigenschaften

»

»

»

»

Sauerstoffbestandigkeit (gasformiger Sauerstoff)
BAM-Freigabe mdglich

duBerst gas- und chemikalienbestandig

sehr gute Vertraglichkeit mit Kunststoffen und
Elastomeren

Farbe weiB/cremefarben
Temperatureinsatzbereich -60 bis +250 °C
Festschmierstoffe GLEIT-n WFSS
Grunddlbasis perfluoriertes Polyether
Konsistenzklasse 3

60 g Tube Bestellnr. HF45701

1 kg Dose Bestellnr. HF45710

5 kg Gebinde Bestellnr. HF45711
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GLEIT - i’

HOCHLEISTUNGSPASTEN




GLEIT-u” Hochleistungspasten sind zur Optimierung ihrer Schmierleistung mit einem extrem hohen Anteil an ausgewahlten
Festschmierstoffen versehen. Aus diesem Grund sind sie noch leistungsfahiger als unsere Hochleistungsfette.

Unsere Pasten sind perfekt geeignet fir die exakte Montage und einfache Demontage von

Maschinenelementen auch unter schwierigsten Einsatzbedingungen. Sie zeichnen sich durch eine hohe

Druckaufnahmefahigkeit aus und sind speziell fiir den Grenz- und Mischreibungsbereich konstruiert.
So kann normalerweise auftretender VerschleiB vermindert bzw. sogar verhindert werden.

Eigenschaften

» hoher Temperatureinsatzbereich

» konstante, reproduzierbare Reibungsverhaltnisse
» hohe Druckbelastbarkeit

» weiBe und schwarze Montagepasten

» gute Haftfahigkeit

» hohe Druckbestandigkeit

» \Wasserbestandigkeit

» Passungsrostverminderung bei weiBen Pasten

GLEIT-u” HP 500
DIE MoS;-Paste

Einsatzbeispiele

» Gleitlager

» Spindelantriebe

» Aufzieh- und Einpressvorgange
»  Spannfutter

»  Zahnkupplungen / Zahnwellen
» Bolzen

» Baumaschinen

» Schrauben

» Montage und Demontage

o

Eignet sich insbesondere zur sauberen, zerstdrungsfreien
Montage, zur Einlaufoptimierung von hoch belasteten
Maschinenelementen und zur Schmierung von Schrauben
und sonstigen Maschinenelementen, die insbesondere
bei héheren Temperaturen eingesetzt werden.

Vorteile / Eigenschaften

» flr langsame Bewegungen und extrem hohe
Belastungen

» optimiert Einlaufvorgénge

» guter Korrosionsschutz

» sehr hohe Druckbestandigkeit

Farbe

grau-schwarz

Temperatureinsatzbereich:

— allgemeine Schmierung

-25 his +400 °C

— Montageanwendungen -35 bis +450 °C
(Duinnschicht)

— bei vermindertem bis +630 °C
Sauerstoffzutritt

Reibungszahl pimin ca. 0,08

Grunddlbasis Mineralcl

Konsistenzklasse 2

400 g Spraydose Bestellnr. HP50029

250 g Dose Bestellnr. HP50005

1 kg Dose Bestellnr. HP50010

5 kg Hobbock
25 kg Hobbock

Bestellnr. HP50011
Bestellnr. HP50012
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GLEIT-u* HP 505
Schraubenpaste bis +1200 °C

$n

GLEIT-u” HP 505 wurde speziell fur den Einsatz als
HeiBschraubenpaste entwickelt. Sie ist aber ebenso
ausgezeichnet geeignet als Schraubenpaste fiir den
Normaltemperaturbereich und zur Schmierung von
Maschinenelementen, deren Einsatztemperatur sehr
hoch liegt und die eine wirkungsvolle Trennschicht
fur die ordnungsgemaBe Funktion benétigen.

Vlorteile / Eigenschaften

» ermdglicht das zerstdrungsfreie Losen von heiBen
Schrauben

» verhindert Festbrennen und Festfressen von
Verbindungselementen wie Schrauben

» metallurgiegerecht — reagiert auch bei hohen
Temperaturen nicht mit Schraubenwerkstoffen

GLEIT-u* HP 506
Schraubenpaste bis +1000 °C

Farbe blau-grau
Temperatureinsatzbereich -40 bis +1200 °C
Reibungszahl pimin ca. 0,09
Grunddlbasis Synthesedl
Konsistenzklasse 2

400 ml Spraydose
250 g Dose

1 kg Dose

5 kg Hobbock

25 kg Hobbock

Bestellnr. HP50529
Bestellnr. HP50505
Bestellnr. HP50510
Bestellnr. HP50511
Bestellnr. HP50512

8

GLEIT-p® HP 506 wurde speziell fir den Einsatz
als Schraubenpaste entwickelt und mit einer
Reibungszahl von pn, = 0,12 ausgelegt, um fir die
rechnerisch (blichen Verschraubungsauslegungen
im Raffineriebereich der Umsetzung vom
Drehmoment in Spannkraft zu entsprechen.

Vorteile / Eigenschaften

» konstante, reproduzierbare Reibungsverhéltnisse

» ermdglicht das zerstérungsfreie Losen von Schrauben
» perfekte Umsetzung vom Drehmoment in Spannkraft

GLEIT-p" HP 507

Der Auswerferschmierstoff

Farbe grau
Temperatureinsatzbereich -20 bis +1000 °C
Reibungszahl pmin ca. 0,12

Grundolbasis Synthesedl
Konsistenzklassen 2 (auch als 0O lieferbar)
250 g Dose Bestellnr. HP50604_S

1 kg Dose Bestellnr. HP50610_S

5 kg Hobbock Bestellnr. HP50611_S

25 kg Hobbock

Bestellnr. HP50612_S

8

Die homogene, graufarbene, dinne Hochtemperaturpaste
wird als Schlichte fur GieBwerkzeuge im Druckguss
verwendet. Ein weiteres Einsatzgebiet ist die Schmierung
von Auswerferstiften an Druckgussmaschinen.

Vorteile / Eigenschaften

» sehr gute Trennwirkung

» duBerst temperaturstabil

» verbessert die Gussstiickoberflache

34

Farbe

grau

Temperatureinsatzbereich

-15 bis +1200 °C

Reibungszahl pimin

Grundolbasis Synthesedl
Konsistenzklassen 1-2
1 kg Dose Bestellnr. HP50710

5 kg Hobbock
25 kg Hobbock
50 kg Hobbock

Bestellnr. HP50711
Bestellnr. HP50712
Bestellnr. HP50714



GLEIT-n" HP 509

MoS;:-Paste auf Synthesedlbasis

Durch die genau abgestimmte, synergetisch wirkende
Festschmierstoffkombination werden hdchste
Schmierleistung, hervorragende Druckbestandigkeit und
Trockenschmiereigenschaften hervorragend erftillt.

Vlorteile / Eigenschaften

» flr langsame Bewegungen und extrem hohe
Belastungen

» optimiert Einlaufvorgange

» Verhinderung von Stick-Slip (Ruckgleiten)

GLEIT-p" HP 510

WeiBBe Hochleistungspaste

Farbe

8

grau-schwarz

Temperatureinsatzbereich:

— allgemeine Schmierung

-25 bis +400 °C

— Montageanwendungen -35 bis +450 °C
(Dunnschicht)

— bei vermindertem bis +630 °C
Sauerstoffzutritt

Reibungszahl pmin ca. 0,09

Grundolbasis Synthesedl

Konsistenzklasse 2

1 kg Dose Bestellnr. HP50910

5 kg Hobback
25 kg Hobbock

Bestellnr. HP50911
Bestellnr. HP50912

Diese Paste ist immer dann zu empfehlen, wenn normale
Fette die Anforderungen nicht erfiillen kdnnen. Dies

gilt fir unterschiedlichste Materialpaarungen (Stahl/
Edelstahl, Buntmetalle wie Aluminium, Messing).

Vlorteile / Eigenschaften
» hohe Standzeiten
» Reduzierung der Passungsrostbildung

» entspricht den KTW-Empfehlungen (Bereich Dichtungen D2)

GLEIT-p" HP 512

Weille Montagepaste

Farbe hell
Temperatureinsatzbereich -25 bis +110 °C
Reibungszahl pmin ca. 0,1
Grundélbasis Mineraltl
Konsistenzklassen 2

100 g Tube Bestellnr. HP51003
250 g Dose Bestellinr. HP51004
1 kg Dose Bestellnr. HP51010

5 kg Hobbock
25 kg Hobbock
200 kg Fass

Bestellnr. HP51011
Bestellnr. HP51012
Bestellnr. HP51017

Eignet sich ausgezeichnet fir Montagezwecke sowie flir
den Einlauf von langsam laufenden Maschinenelementen
(auch fir Buntmetalle und Edelstahl).

Vlorteile / Eigenschaften

» flr die Schmierung bei stoBartigen, oszillierenden
Bewegungen

» sauber in Anwendung und Gebrauch

» sehr hohe Druckbestandigkeit

Farbe

weiB/cremefarben

Temperatureinsatzbereich

-25 his +110 °C

Reibungszahl pmin ca. 0,08-0,09
Grundolbasis Mineralél
Konsistenzklassen 1-2

250 g Dose Bestellnr. HP51204

500 g Patrone
1 kg Dose

5 kg Hobbock
25 kg Hobbock
200 kg Fass

Bestellnr. HP51206
Bestellnr. HP51210
Bestellnr. HP51211
Bestellnr. HP51212
Bestellnr. HP51217
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GLEIT-n" HP 513

Weilles Fettpastenspray

>
_—

Bei stoBartigen, oszillierenden Bewegungen zeigt sich die
homogene, hellfarbene Paste schwarzen Montagepasten
deutlich Gberlegen und bietet auch bei maBigen
Flachenlasten ein schmales Reibungszahlfenster.

Vlorteile / Eigenschaften

» bei Schwingungen oder Vibrationen MoS,-Produkten
weit Gberlegen

» sehr hohe Druckbestandigkeit

» vermindert die Passungsrostgefahr

GLEIT-u" HP 515

WeiBle Paste fiir die Kaltformung

Farbe weif/cremefarben
Temperatureinsatzbereich -25 bis +110 °C
Reibungszahl pimin ca. 0,09
Grunddlbasis Synthesedl
Konsistenzklasse 2

400 ml Spraydose

Bestellnr. HP51329

Eignet sich ausgezeichnet fir die Kaltumformungsvorgénge
mit hohen Kréaften und kritischen Formen oder Materialien.
Fur hochwertige Verformungsergebnisse bei allen
spanlosen Vorgangen mit nahezu allen Werkstoffen.

Vlorteile / Eigenschaften
» speziell fur Edelstahl, Kupfer, Aluminium, Zink
» hohe Trennwirkung

GLEIT-p" HP 516

WeiBe Paste fiir die Heilformung

Farbe weiB/cremefarben
Temperatureinsatzbereich -25 bis +110 °C
Reibungszahl pimin ca. 0,12
Grundélbasis Mineraltl
Konsistenzklasse 2

1 kg Dose Bestellnr. HP51510

5 kg Hobbock
25 kg Hobbock

Bestellnr. HP51511
Bestellnr. HP51512

8

Speziell entwickelt fir den Einsatz zur HeiBformung bei
schwierigen Umformbedingungen, eignet sich aber auch
zur Schmierung von Gelenken, Bolzen, Fiihrungen und

ghnlichen Maschinenelementen im Hochtemperaturbereich.

Vorteile / Eigenschaften

» sehr gute Trennwirkung

» hohe Schmierwirkung im Hochtemperaturbereich
» sehr hohe Druckbestandigkeit

36

Farbe

weiB/cremefarben

Temperatureinsatzbereich

-10 bis +1150 °C

Reibungszahl pimin

Grunddlbasis Mineralol
Konsistenzklassen 1
1 kg Dose Bestellnr. HP51610

5 kg Hobbaock
25 kg Hobbock

Bestellnr. HP51611
Bestellnr. HP51612



GLEIT-p" HP 520M

WeiBle Spezialfettpaste

Immer dann zu empfehlen, wenn normale Fette die
Anforderungen nicht erfiillen kénnen und aufgrund
der Einsatzbedingungen auch die Verwendung

von hochwirksamen Pasten wie GLEIT-u* HP512
nicht moglich bzw. nicht optimal ist.

Vlorteile / Eigenschaften

» speziell fir den Einsatz im Grenz- und
Mischreibungsgebiet bei langsameren
Geschwindigkeiten

» extreme Reduzierung der Passungsrostgefahr

Farbe wei/cremefarben
Temperatureinsatzbereich -20 bis +120 °C
Reibungszahl pmin ca. 0,09
Grundélbasis Mineraltl
Konsistenzklasse 2 (andere auf Anfrage)

250 g Dose Bestellnr. HP520M04

500 g Patrone
1 kg Dose

5 kg Hobbock
25 kg Hobbock
50 kg Hobbock

Bestellnr. HP520M08
Bestellnr. HP520M10
Bestellnr. HP520M11
Bestellnr. HP520M12
Bestellnr. HP520M14

200 kg Fass Bestellinr. HP520M17
®

GLEIT-u" HP 520TS “ C

WeiBle Spezialfettpaste teilsynthetisch V4

Diese Paste ist immer dann zu empfehlen, wenn normale Farbe weif

Fette die Anforderungen nicht erfillen kénnen. Dies Temperatureinsatzbereich | -20 bis +120 °C

gilt fir unterschiedlichste Materialpaarungen (Stahl/ Reibungszahl pimin ca. 0,09

Edelstahl, Buntmetalle wie Aluminium, Messing). Grunddlbasis Mineralsl/Syntheses|
Konsistenzklassen 2

Vlorteile / Eigenschaften

» speziell fir den Einsatz im Grenz- und
Mischreibungsgebiet bei langsameren
Geschwindigkeiten

» guter Korrosionsschutz und exzellente
Wasserbestandigkeit

GLEIT-p" HP 525

Hochleistungspaste

500 g Patrane
1 kg Dose
5 kg Hobback

Bestellnr. HP520T7S08
Bestellnr. HP520TS10
Bestellnr. HP520TS511

J‘C

Wird zur Initialschmierung von Maschinenelementen
eingesetzt, die hohen Dricken, stoBartigen
Belastungen, Vibrationen und oszillierenden
Bewegungen mit kleiner Schwingweite ausgesetzt
sind. Vorzugsweise wird statischer und auch
kinetischer Schwingungsverschlei (Tribokorrosion,
Passungsrost) verhindert oder deutlich vermindert.

Vorteile / Eigenschaften

» nicht kennzeichnungspflichtig

» deutliche Reibungs- und VerschleiBminderung
insbesondere bei Schwingungsverschleil

» verbesserter Korrosionsschutz

» extrem gute Notlaufeigenschaften

Farbe weiB
Temperatureinsatzbereich -20 his +125°C
Reibungszahl pmin ca. 0,1
Grundélbasis Mineral6l/\WeiBél
Konsistenzklassen 1-2

1 kg Dose Bestellnr. HP52510
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GLEIT-u" HP 571

Silikonpaste

Immer dann zu empfehlen, wenn eine sehr gute
Kunststoff- und Elastomerbesténdigkeit gefordert wird,
wenn hohe Temperaturen vorliegen oder eine gute

Bestandigkeit gegen S&uren, Laugen, etc. gefordert wird.

Vlorteile / Eigenschaften

» sehr hohe Oxidationsbestandigkeit und chemische
Neutralitat

» thixotrop und sehr haftfahig

» nicht kennzeichnungspflichtig, alle Ingredienzien
entsprechen der USDA bzw. den FDA-Vorschriften

38

Farbe

transparent

Temperatureinsatzbereich

-40 bis +200 °C

Reibungszahl pimin

Grunddlbasis Silikongl
Konsistenzklassen 2
1 kg Dose Bestellnr. HP571-10

5 kg Hobbock
25 kg Hobbock

Bestellnr. HP571-11
Bestellnr. HP571-12
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GLEIT-u” Schmierflissigkeiten wurden speziell zur Schmierung, Wartung und Instandhaltung von Maschinen(teilen)
entwickelt, um den Verschlei zu verringern und somit deren Lebensdauer zu verlangern.

Unser Produktportfolio umfasst Fluids fir verschiedenste Einsatzzwecke — Niedrig-
oder Hochtemperaturflissigkeiten, biologisch abbaubare Fluids fir den Einsatz in der
Lebensmittelindustrie bzw. in umweltsensiblen Bereichen und viele andere mehr.

Eigenschaften

» schitzt wertvolle \Werkstiicke

» schmiert ausgezeichnet

» farblose, diinne Schmierschichten
» gute Haftfahigkeit

» hohe Druckbestandigkeit
» \Wasserbestandigkeit

» Passungsrostverminderung bei weiBem Schmierfluid

Einsatzbeispiele

» saubere Anwendungen

» Korrosionsschutz

» Rostloser

» festgebrannte Schrauben
» Pflege von Maschinenteilen
» Lagerschutz

» Konservierung fir die Zwischenlagerung

»  Dinnfilmschmierung
» Gelenke, Scharniere

» Ketten
GLEIT-p* SF 600 g
Sauberer Trockenschmierstoff l
Transparente, flissige Dispersion von weien harhe seidenmatt
Festschmierstoffen in einem Lésemittel, geeignet als Temperatureinsatzbereich | -40 bis +80 °C
universeller Trockengleitfilm fir Industrie und Haushalt. Reibungszahl pirin ca. 0,1

Festschmierstoff weiBe

Vorteile / Eigenschaften Viskositat 15-20 sec.

» haftet auf allen Werkstoffen, auch auf glatten
Kunststoffoberflachen

400 ml Spraydose

Bestellnr. SF60029

» hohe Druckbestandigkeit 5 | Kanister Bestellnr. SFB0021
» sauber in der Anwendung 150 | Fass Bestellnr. SFB0026
®

GLEIT-n” SF 610 . >i

Korrosionsschutzfilm "

Speziell fiir Teile, die dauerhaft und sauber gegen Korrosion Retie transparent-helfarben

geschitzt werden sollen, sei es fur Transportzwecke Temperatureinsatzbereich | -40 bis +80 °C

oder zur Einlagerung von korrosionsgefahrdeten Teilen. Reibungszahl pirmn ca. 0,1
Korrosionsschutz ca. 240 h

. - (bei 15 Schichtdicke)

Vorteile / Eigenschaften e 15 im Sehentle

Viskositat ca. 30 sec.

» sehr guter Korrosionsschutz
» flexible Filmbildung
» lang anhaltend

400 ml Spraydose
5 | Kanister

30 | Fass

180 | Fass

Bestellnr. SF61029

Bestellnr. SF610neu-21
Bestellnr. SF610-neu4
Bestellnr. SF610-neu16
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GLEIT-p" SF 611

Universal-Rostléser

¢« !

N1

Ldsen von festgefressenen oder festgebrannten
Verbindungen wie Schrauben oder Bolzen,
Schmierung von Maschinenelementen, die gegen
Korrosion geschitzt werden missen.

Farbe klar/beige
Temperatureinsatzbereich -40 bis +80 °C
Korrosionsschutz 14 Zyklen

400 ml Spraydose

Bestellnr. SFE1129

Vlorteile / Eigenschaften 5 | Kanister Bestellnr. SF61121

» sehr hohes Losevermdogen bei korrodierten und 20 | Kanister Bestelinr. SF61141
festgebrannten Verbindungen

» schmiert gut

» extreme Kriechfahigkeit

GLEIT-n° SF 630 f”) < B

Schmierfluid mit Festschmierstoffen, biologisch abbaubar o v

Fir drei Anwendungsgebiete: Losen korrodierter el beige

Schraubverbindungen, Schmierung und Konservierung Temperatureinsatzbereich | -20 bis +100 °C

von Maschinenelementen und Bauteilen. Reibungszahl pirmin ca. 0,1

Korrosionsschutz 14 Zyklen
Vorteile / Eigenschaften Viskositat ca. 25 mm/10

» umweltfreundlich, biologisch abbaubar
» extremes Losevermdgen bei korrodierten

400 ml Spraydose

Bestellnr. SFE3029

und festgebrannten Verbindungen 20 | Fass Bestellnr. SF63047
» schmiert und konserviert
GLEIT-p° SF 640 - ’i
Schmierfluid mit Festschmierstoffen v
Fiir drei Anwendungsgebiete: Lésen korrodierter s beige
Schraubverbindungen, Schmierung und Konservierung Temperatureinsatzbereich | -20 bis +100 °C
von Maschinenelementen und Bauteilen. Reibungszahl pimin ca. 0,1
Korrosionsschutz 14 Zyklen
Vorteile / Eigenschaften Viskositat ca. 25 mm/10

» extremes Losevermdgen bei korrodierten
und festgebrannten Verbhindungen

» schmiert und konserviert

» auch fir die spanende Bearbeitung von Messing und
Aluminium bestens geeignet
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400 ml Spraydose
5 | Kanister
140 kg Spundfass

Bestellnr. SF63029
Bestellnr. SF63021
Bestellnr. SF63094




GLEIT-x’ SF 670

WeiBer Kettenschmierstoff

Schmierung von Ketten, Seilen und Gleitflachen, bei
denen vor allem ein sehr gutes Haftvermdgen wichtig
ist (schnell laufende Ketten wie z. B. Matorradketten).

Vorteile / Eigenschaften

» sehr gute Haftung und Abschleuderfestigkeit
» sdure- und basenbestandig

» verlédngert die Schmierintervallfristen

GLEIT-u* SF 675

Hochtemperatur-Kettendl bis +260 °C

Farbe hell/beige
Temperatureinsatzbereich -15 bis +125 °C
Korrosionsschutz 0/0

Viskositat ca. 26 sec.

400 ml Spraydose

Bestellnr. SF67029

weitere GebindegroBen und Ausfihrungen auf Anfrage

Schmierung von Ketten bei hohen Temperaturen, wie z.B.

Transportketten in Ofen in der Glas-, Metall-, Holz- und
Papierindustrie, Gleitbahnen, Gelenke und Gleitlager
und andere Anwendungen bei hohen Temperaturen.

Farbe

griin-blau

Temperatureinsatzbereich

0 bis +260 °C

Viskositat

ca. 163 mm2/s

5 | Kanister Bestellnr. SF67521
Vorteile / Eigenschaften 20 kg Gebinde Bestellnr. SF67530
» vollsynthetisch
» verlangert die Schmierintervallfristen
» enthalt EP, Korrosionsschutz und
Alterungsschutzzusétze
GLEIT-u* SF 690
Hochleistungsol fiir Zerspanungsvorgange
Fiir alle schweren und schwersten Zerspanungsvorgange. Retie beige/hell
Fiir die Bearbeitung von Werkstoffen wie Kaltarbeitsstahle, Viskositat ca. 750 mmz2/s
Einsatzstahle, Vergltungsstahle, Nitrierstahle,
warmfeste Stahle, korrosionsbestandige ferritische, 5| Kanne Bestellnr. SF63021

austenitische und martensitische hartbare Stéahle,
hitzebestandige Stahle, Nickelbasis-Legierungen,
Kobaltbasis-Legierungen, Titan und Titanlegierungen.

Vorteile / Eigenschaften

» Erhohung der Werkzeugstandzeiten

» flr Stahl und Sonderwerkstoffe bestens geeignet
» keine Farbverénderung bei Buntmetallen

» chlorfreies Schneidél, geruchsneutral
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GLEIT - u” REINIGER

GLEIT-u" RZ 730 "=
Reiniger fiir Metall .
Zur Reinigung von stark verschmutzten Bauteilen Tl farblos

fir 8l- und fettfreie Oberflachen. Zum Entfernen von Flammpunkt A17°C
Klebstoffresten und zur Oberflachenvorbehandlung

vor dem Lackieren oder Schmieren. 400 ml Spraydose Bestellnr. RZ73029

Vorteile / Eigenschaften

» schnell

» hohe Reinigungskraft
» lost Klebstoffreste

» einfache Anwendung
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boltcoat® BESCHICHTUNGEN

IM LOHNBETRIEB




Zur Verminderung von Reibung und VerschleiB haben sich neben den herkémmlichen Schmierstoffen
auch Gleitlacksysteme in allen Industriebereichen bewahrt. Maschinenelemente kénnen durch eine
preiswerte und perfekt durchgefiihrte Beschichtung definierte Reibungsfunktionen exakt erfillen.

Gleitlacke sind Dispersionen von Festschmierstoffen in Lésungen von organischen oder anorganischen
Bindern. Diese Gleitlacke bilden nach entsprechender Applikation trockene, festhaftende Schmierfime
mit hervorragenden Reibungs- und VerschleiBeigenschaften. Wir beschichten fiir namhafte

Hersteller aus nahezu allen Industriebereichen nach eigenen sowie Kundenspezifikationen.

Eigenschaften

» auf Anwendung und Werkstoff abgestimmte
Technologie
perfekte Applikation
Express-Service
berechenbare Reibverhéltnisse

Schmierstoffe werden ,konstruktionsfahig® — mit
dieser Schicht kénnen Sie rechnen

Werkstiicke mit 1 g oder mehreren Tonnen
Vor-Ort-Service

Komplettservice: Entwicklung — Durchfiihrung —

Einsatzbeispiele

» Massenteile oder auch Einzelstiicke

» Werkstlicke mit extremen Belastungen

» Maschinenelemente aus Sonderwerkstoffen

» Verbindungselemente

» Turbinenschrauben

» Kupplungen

» Trennformen

» flr die Montage bereits vorgeschmierter
Maschinenelemente

» Gelenke, Scharniere

Nachschmierung » Ketten
boltcoat® 1100
Transparentes Trockengleitfilmsystem
Trockene, optisch unveranderte, transparente Pl Seid?”ml"ftt't_'"a”s’pare”t
Einsatzschmierung. Vermindert das KaltverschweiBen (optional: grin,
gelb, blau, rot)

bei Schraubenverbindungen und erméglicht dadurch eine
storungsfreie Montage ohne zuséatzliche Schmierung.

Vorteile / Eigenschaften

» hohe Druckbestandigkeit

» konstante Reibungszahlen bei geringer Streuung

» kein Einfluss auf sonstige Werkstoffeigenschaften

» mit automatischem Montageequipment verarbeitbar

boltcoat® 1110

Seidenmattes Trockengleitfilmsystem

Temperatureinsatzbereich -40 bis +120 °C

Reibungszahl pimin ca. 0,08

» Spanplatten- und Holzschrauben

» galvanisch veredelte Schrauben und Muttern
» Edelstahl- und Kunststoffschrauben

» Nieten, Dubel, Ankerschrauben

» Kleinteile im Schalterbau

» Federn, Gelenke, Klinken

Trockene, seidenmatte, transparente
Einsatzschmierung. Vermindert das KaltverschweiBen
bei Schraubenverbindungen und ermdglicht dadurch eine
storungsfreie Montage ohne zusatzliche Schmierung.

Vlorteile / Eigenschaften

» flr Massenteile mit anorganischen Metallliberziigen
» hohe Druckbestandigkeit

» kein Einfluss auf sonstige Werkstoffeigenschaften

» mit automatischem Montageequipment verarbeitbar

Farbe seidenmatt-transparent
(optional: grin,
gelb, blau, rot)

Temperatureinsatzbereich -40 bis +120 °C

Reibungszahl pimin ca. 0,1

» Massenteile mit anorganischen Metalliiberziigen

» Spanplattenschrauben, Fassadenschrauben

» galvanisch veredelte Schrauben und Muttern

» gewindeschneidende und gewindeformende Schrauben
» Kleinteile wie Gelenke, Bolzen Fiihrungen, Federn

» Kunststoffteile
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boltcoat® 1111

Hochleistungs-Trockengleitfilmsystem

Speziell fir ,reibungskritische” Werkstoffe konzipiert.
Eine gezielte Vorbehandlung ermdglicht eine zuverldssige
Haftbriicke zwischen Substrat und Gleitfim. boltcoat®
1111 kann auf Massenteilen (Schiittgut) aus nahezu
allen tblichen Werkstoffen angewendet werden.

Vorteile / Eigenschaften

» gute Gleitfilmhaftung durch spezielle
Oberflachenvorbehandlung

» flr Schrauben und Muttern aus schmiertechnisch
Lkritischen* Werkstoffen

boltcoat® 1281

Seidenmattes Trockengleitfilmsystem

Farbe seidenmatt-transparent
(optional: griin,
gelb, blau, rot)

Temperatureinsatzbereich -40 bis +120 °C

4

¥

¥

¥

¥

¥

Reibungszahl pimin ca. 0,1

Spanplattenschrauben, Fassadenschrauben
galvanisch veredelte Schrauben und Muttern
Massenteile mit anorganischen Metalliiberziigen
gewindeschneidende und gewindeformende
Schrauben

Kleinteile wie Gelenke, Bolzen Fihrungen, Federn,
Rasten, etc.

Kunststoffteile

Speziell fir ,reibungskritische” Werkstoffe konzipiert.
Eine gezielte Vorbehandlung erméglicht eine zuverlédssige
Haftbricke zwischen Substrat und Gleitfilm. boltcoat®
1281 enthalt den Festschmierstoff PTFE.

Vlorteile / Eigenschaften

» Durch den hohen Anteil von PTFE-Festschmierstoff
werden die Reibpartner zuverldssig getrennt.

» flr Schrauben und Muttern aus schmiertechnisch
Lkritischen* Werkstoffen

boltcoat® 2201

Hochleistungs-Gleitlacksystem

Farbe seidenmatt-transparent
(optional: griin,
gelb, blau, rot)

Temperatureinsatzbereich -40 bis +120 °C

Y

¥

4

Y

4

¥

Reibungszahl pimin ca. 0,09

Spanplattenschrauben, Fassadenschrauben
galvanisch veredelte Schrauben und Muttern
Massenteile mit anorganischen Metalliberziigen
gewindeschneidende und gewindeformende
Schrauben

Kleinteile wie Gelenke, Bolzen Fihrungen, Federn,
Rasten, etc.

Kunststoffteile

Trockene, hoch belastbare Einsatzschmierung mit
extrem hoher Druckbestandigkeit. Verminderung des
KaltverschweiBens auch bei hohen Flachenpressungen

von hochbelasteten Schraubenverbindungen oder anderen

Verbindungselementen aus rost- und saurebesténdigen
Stahlen.

Vlorteile / Eigenschaften

» extrem hohe Druckbestandigkeit

» durch spezielle Applikationsverfahren hohe
Haftfestigkeit auf rostfreien und austenitischen
Materialien (A2, Ad)

» niedrige Reibungszahlen bei niedriger Streuung

48

Farbe grau-schwarz

Temperatureinsatzbereich -60 bis +180 °C

»

»

»

Reibungszahl pimin ca. 0,06

Schrauben und Muttern aus unlegiertem oder
legiertem Stahl, nichtrostendem Cr + CrNi-Stahl,
Titanlegierungen usw.

Gelenke, Bolzen und dhnliche Kleinteile
gewindeschneidende und gewindeformende Schrauben



boltcoat® 2301

Das Standard-Gleitlacksystem

Grau-schwarze Beschichtung fiir hochbelastete
Maschinenelemente mit ausgezeichneten
Gleiteigenschaften. Verminderung des
KaltverschweiBens auch bei hohen Flachenpressungen
von hochbelasteten Schraubenverbindungen oder
anderen gleitenden Maschinenelementen.

Vorteile / Eigenschaften

» extrem hohe Druckbesténdigkeit

» fur Werkstiicke aus schmiertechnisch ,kritischen®
Werkstoffen

» Olbestandigkeit, daher Kombinationsschmierung
(Gleitlack+Paste) mdglich

boltcoat® 2571

Hochtemperatur-Gleitlacksystem

Farbe grau-schwarz
Temperatureinsatzbereich -180 bis +300 °C
Reibungszahl pimin ca. 0,08

» Schrauben und Muttern
» Armaturenteile

» Antriebstechnik

» Gleitlager

» Anwendungen im Anlagenservice

Graue Beschichtung mit ausgezeichneten

Gleiteigenschaften flr hochbelastete Maschinenelemente.

Verminderung des KaltverschweiBens auch bei

hohen Flachenpressungen von hochbelasteten
Schraubenverbindungen oder anderen gleitenden
Maschinenelementen speziell bei hohen Temperaturen.

Vorteile / Eigenschaften

» hitzebesténdig bis +600 °C

» flr Schrauben und Muttern aus schmiertechnisch
Lkritischen* Werkstoffen

» ermdglicht zerstdrungsfreies Offnen der
Verbindungselemente

boltcoat® 2601
MoS,+PTFE-Gleitlacksystem

Farbe grau
Temperatureinsatzbereich -70 bis +600 °C
Reibungszahl pimin ca. 0,09

» Schrauben und Muttern bei hohen Temperaturen

» Armaturenteile
» Turbinenbolzen

Grauschwarze Beschichtung mit ausgezeichneten

Gleiteigenschaften fir hochbelastete Maschinenelemente.

Verminderung des KaltverschweiBens auch
bei hohen Flachenpressungen von mittel- bis
hochbelasteten Schraubenverbindungen oder
anderen gleitenden Maschinenelementen.

Vlorteile / Eigenschaften

» konstante, niedrige Reibungszahlen bei
geringer Streuung, dadurch Berechenbarkeit des
Maschinenelements

» hohe Abriebfestigkeit

» Montagehilfe, Einlaufoptimierung

Farbe grauschwarz
Temperatureinsatzbereich -180 bis +280 °C
Reibungszahl pimin ca. 0,08

» Schrauben und Muttern
» Armaturenteile

» Antriebstechnik

» Gleitlager

» Anwendungen im Anlagenservice
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boltcoat® 2790 und 2800
PTFE-Gleitlacksysteme

PTFE-Gleitlacksysteme speziell entwickelt fir

die Schmierung von Werkstoffkombinationen
und Werkstoffpaarungen aus Edelstahl. Die
Oberflache der Materialien wird bei diesen
Beschichtungsvarianten optisch kaum veréndert.

Vorteile / Eigenschaften

» sauber

» gute Haftung auf zahlreichen Werkstoffen
»  Schmierung von Kunststoffen

boltcoat® 6010

Gleitfilm fir Kunststoffteile

Y

¥

¥

¥

Farbe seidenmatt
Temperatureinsatzbereich -180 bis +250 °C
Reibungszahl pmin—Himex ca. 0,12-0,14

Ersatz fur tlige oder fettige Schmierstoffanwendungen
Schrauben und Muttern aus A2—A4 (auch fir
Sechskantmuttern mit Klemmteil — niedrige Form
(mit nichtmetallischem Einsatz))

Feinmechanik, Medizintechnik, Haustechnik

Raster, Nocken, Hebel, Fiihrungen, Verstellschrauben

Ermaglicht eine saubere, grifffeste, gut haftende
und trockene Schmierung auch von sehr glatten
Oberflachen, wie sie Kunststoffe aufweisen. Die
Beschichtung ist alterungsbestandig und bleibt
dadurch in der Schmierleistung konstant.

Vlorteile / Eigenschaften

» sauber in der Anwendung

» kein Ol oder Fett

» ersetzt umsténdliche und unzureichende
Fettschmierung

boltcoat® ZN4

Korrosionsschutzsystem

Farbe

seidenmatt-transparent

Temperatureinsatzbereich

-40 bis +80 °C

Reibungszahl pimin

ca. 0,1

» Kunststoffijustierteile, wie z. B. Verstellnocken,

Verstellhebel

» Kunststoffmassenteile wie Bolzen, Rélichen, Gelenke
» Gleitstellen an Markisen, Jalousien, Schubladen,

Campingausristungen, etc.

boltcoat® ZN4 zahlt zu den aktuellsten Innovationen

der Oberflachentechnik, da es auBergewdhnliche
Korrosionsschutzeigenschaften aufweist. Kann
alternativ eine Feuerverzinkung ersetzen.

Vlorteile / Eigenschaften
» langlebige Korrosionsschutzschicht

» konstante Reibungszahlen, dadurch Berechenbarkeit

des Maschinenelements
» ersetzt umstédndliche und unzureichende
Fettschmierung

50

Farbe (ohne Versiegelung)

silber

Temperatureinsatzbereich

abhéngig von
Versiegelung,
max. +400 °C

»

»

»

»

Reibungszahl pimin

Schrauben und Muttern
Gestange

Mechanismen bei Seewasser

>0,16 ohne Versiegelung

Kleinteile wie Bolzen, Gelenke, Fihrungen, Federn,

Rasten, etc.
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Wessely GmhH
GirakstraBe 1

A-2100 Korneuburg

t. +43 2262 758 39-0
f. +43 2262 758 39-13
e. office@wessely.co.at
w. www.wessely.co.at

GLEIT-y’ Osteuropa/Asien
MBL Machinery GmbH
Rosskopfgasse 43
A-1140 Wien

t. +431 97993 00
f. +43 197993 00
e. MBL@wessely.co.at

GLEIT-u® und boltcoat® sind eingetragene Markenzeichen der Wessely GmbH.

Gesamtkatalog_de_012019

GLEIT-p" Tschechien/Slowakei
Nachézel, s.r.o.
Primyslova 11/1472
Cz-102 19 Praha 10

t. +420 222 351-140
f. +420 222 351149
e. cz@wessely.co.at

Besuchen Sie uns auch im Internet:

GLEIT-p’ Ungarn

Nicro Kft.

Ipari Park

HU-2038 Séskut

t. +36 23 560-800
f. +36 23 560-801
e. hu@wessely.co.at



